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Obertshausen, beil Frankfurt / Main, gegrindet 1998

Produkte, Beratung & SW Dienstleistungen fur die
Druckindustrie

JDF Beratung (Produktauswahl / Pflichtenheft)
rskalk MIS

IXPPS  Produktionsleitstand

IXBDE Visualisierung/Erfassung Produktion
IXFrame JDF Controller

IXJED  JDF Editor (Entwicklung, Service, Test)

Vollmitglied CIP4 CE\P"\r
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Lesen der JDF, Schnittstelle zur Sammelhefter
Maschinen-
steuerung

Extrahieren der
Auftragsdaten,

RiUckmeldungen
per IMF
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IXPPS

M |S Produktionsleitstand
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Datenbank Schnittstelle iXxFrame
JDF - Erzeugung
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CIP4 Anbindung

- Automatisierte Weitergabe von Auftragsdaten. D.h. alle
Aufgaben fir einen Produktionsauftrag sind beschrieben

- Kommuni kationserl eichtung Ajust

- Automatisierung der Prozesse. D.h. effektivere und optimierte
Arbeitsablaufe

Vollautomatische Einstellung der Maschine

auf das Produkt

Die Rustzeiten werden durch einen hohen
Automationsgrad extrem verkurzt.




